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Аннотация. Под процессом формирования ткани понимают не только процесс 

образования элемента ткани путем переплетения минимум двух систем нитей, но и придания 

этому элементу заданной формы определяемой уработкой нитей в ткани. 

На строение тканей влияют следующие параметры: 

- сырьевой состав, выбираемый с учетом назначения ткани и требований, которые к ним 

предъявляются; 

- диаметры нитей основы и утка и их соотношения, в которых увеличение диаметра 

нитей одной системы повышает разрывную нагрузку и удлинение ткани этой системы и 

уработку  нитей другой системы; 

- плотность ткани по основе и утку, и их соотношения, в которых изменение плотности 

ткани одной системы нитей вызывает изменение технологических параметров выработки 

строения и свойств ткани; 

- оценка напряженности выработки ткани на ткацком станке, которая характеризуется 

наполнением ткани волокнистым материалом, т.е. отношением фактической плотности к 

максимальной плотности ткани; 

- вид переплетения нитей ткани, которая характеризуется числом перекрытий одной 

системы другой системы в пределах раппорта ткани. Переплетения, имеющие наименьшее 

число перекрытий имеют большую разрывную нагрузку и уработку нитей в ткани, и выработка 

тканей сопровождается на станке большей напряженностью; 

 - технологические параметры, к котором следует отнести натяжение нитей 

основы и утка и их соотношения, величина заступа, размеры и расположение зева.  

 Эти параметры изменяют расположение  нитей в ткани, а следовательно и 

строение ткани, в частности уработку нитей в ткани. 

 На практике обычно используют показатель относительной уработки - 

абсолютная уработка в процентах. Следует различать уработку нитей в ткани и уработку нитей 

в ткачестве [3]. 

 Уработка нитей в ткани  
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где  ao, ay –  уработка основных (уточных) нитей, %;   

 lн – длина распрямленной основной (уточной) нити, вынутой из ткани; 
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 lтк – длина отрезка ткани в направлении основы (утка).  

 Уработка основных нитей в ткачестве ao (%): 
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где lо – длина куска основы со шлихтовальной машины, м; 

 lс – длина куска суровой ткани, м. 

 Уработка уточных нитей в ткачестве 
'

ya (%): 
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где   lу – длина уточной нити, проложенной в зев на ткацком станке, см (м). 

 Она может быть меньше или больше ширины заправки по берду. 

Ориентировочно lу можно принять равной ширине заправки по берду Вз (для челночных, 

бесчелночных пневморапирных и пневматических станков); 

 В – ширина суровой ткани, см (м). 

 Усадка ткани по ширине в процессе ткачества 
''

ya (%). 
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 При проектировании ткани величину уработок нитей в ткани и фаз строения 

ткани определяют по следующим аналитическим и эмпирическим формулам. 

 По формуле О.С. Кутепова [4]. 
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где t – число пересечек в переделах раппорта той нити, уработка которой определяется; 
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 Ro, Ry – соответственно число основных и уточных нитей в раппорте 

переплетения; 

   

По формуле В.И. Смирнова [5]. 
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где  lo , ly – соответственно геометрическая плотность ткани по основе и утку 
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  где Рo и Рy – соответственно плотность ткани по основе и утку); ho , hy – 

рассчитывают по следующим формулам: 
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 По формуле Ф.Т. Пирса [6] (для равно плотных и тканей полотняного 

переплетения). 
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где do,  dy – диаметры нитей основы и утка, дюйм;  lo,  ly – геометрическая плотность ткани 

по основе и утку, дюйм;   ao,  ay – уработки нитей основы и утка, %; 

По формуле К.Г. Алексеева (ткани полотняного переплетения). 



ISSN: 2582-4686 SJIF 2021-3.261,SJIF 2022-2.889, 2024-
6.875  ResearchBib IF: 8.848 / 2024 

 
 
 

VOLUME-4, ISSUE-10 

211 

;

1
10

10
10

2

224

4
2



















a

dd
P

a

yo

o

y



         (15) 

;

1
10

10
10

2

2224

4
2

















a

dd
aP

a

yo

y

o



       (16) 

где Ро, Ру – число нитей основы и утка на 10 см ткани;  do,  dy – диаметры основной и 

уточной нити;   - коэффициент смятия, зависящий от величины натяжения; 

y

o

h

h
a   - фаза строения ткани: 
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где Со, Су – жесткости основной и уточной нитей. 

 По формуле Н.С. Ереминой  [8]. 
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где С – коэффициент связанности ткани       Ро, Ру – число основных и уточных нитей на 

10  см в ткани; Тср – средняя линейная плотность пряжи в ткани: 

;
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 Анализ этих формул показывает, то что они построены на базе геометрической 

модели и не учитывают реологические свойства  нити в ткани. Очевидно, в процессе 

формирования ткани продолжается по мере продвижения её от опушки ткани до товарного 

валика, но и после снятие её со станка, так как происходит изменение её ширины и длины, а 

также плотности ткани по основе и утку. Следовательно, под процессом формирования ткани 
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понимают не только процессе образования элемента ткани путем переплетения минимум двух 

систем нитей, но и придания этому элементу заданной формы определяемой уработкой нитей в 

ткани. 

Выводы. Проанализированы аналитические и эмпирические формулы уработки нитей в 

ткани, построенных на базе геометрической модели, не учитывающие реологические свойства  

нити в ткани. Реологические свойства  учитывает не только процессе образования элемента 

ткани, путем переплетения минимум двух систем нитей, но и придание этому элементу 

заданной формы определяемой уработкой нитей в ткани. 
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